Introduzione di un sistema di gestione di
archiviazione digitale degli utensili e delle
strumentazioni da lavoro

Descrizione del progetto

L’azienda Mancini Mec Service si occupa di tornitura, foratura, fresatura ed
alesatura di precisione di componenti meccanici, saldatura e lavorazione a cnc. i
progetto che si intende qui candidare riguarda I'acquisto del Magazzino Dinamico
Toolmat T24 Vertical. Si tratta di un magazzino preconfigurato con 510 postazioni
(17 porte per 36 selezioni) e sistema di riconoscimento utente con lettore bar-code.

Obiettivi

| principali obiettivi che si vogliono perseguire con la realizzazione di questo
progetto sono: riorganizzare digitalmente le fasi del processo produttivo,
recuperare il tempo di lavoro, gestire adeguatamente le differenti fasi di
produzione, ridurre i tempi di lavorazione causati da inefficienze e sprechi.

Risultati

| risultati attesi sono quelli di: ridurre i tempi di gestione della commessa,
digitalizzare il processo per abbattere gli oneri amministrativi e gestionali,
identificare le fasi di lavoro in cui si trova il bene e misurare con precisione
I'incidenza della lavorazione all'interno della commessa assegnando input di
produzione fornendo un'interfaccia dinamica al cliente, tracciare il lotto prodotto in
caso di richiami o verifiche post vendita.
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